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Achtung: Verhindern Sie, dass Flissigkeit in den Indikator gelangt und die Elektronik
beschadigt.

Auflésung: 0.001 mm/0.00005

Code Reichweite Genauigkeit(fees) | Hysterese (f,) Anmerkung
2103-10 12.7mm/0.5" 5um 2um zuriickziehen
2103-25 25.4mm/1" 5um 3um zuriickziehen
2103-50 50.8mm/2" B6um 3um zurtickziehen
2103-10F 12.7mm/0.5" 5um 2um flacher Riicken
2103-25F 25.4mm/1" 5um 3um flacher Riicken
2103-50F 50.8mm/2" Bum 3um flacher Rucken

1-Batteriefachdeckel 1
2_"TOL"_Taste - <INSIZEY —
3-LCD-Display ¢
4-"in/mm"-Taste

5-"ABS"-Taste

6-Schaft (Durchmesser @8 mm)

7-Spindel

8-Kontaktpunkt (Gewinde M2.5X0.45) 4
9-"M"-Taste
10-USB-Datenausgang
11-"ZERQO"-Taste

in/mm ABS ZERO
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Anzeige ;

1-Analoger Zeiger 2*‘ 2
2-Toleranzzeichen — 9
3-Aufldsung des analogen Zeigers 4 -

4-Metrischer Modus -

5-Zoll-Modus 5 ®

6-Voreinstellungsmodus (73

7-Absoluter Messmodus
8-Toleranzmessmodus
9-Messrichtungssymbol
10-Differenz zwischen maximalem und minimalem Messwert
11-Messung des Minimalwerts

12-Messung des Maximalwerts

13-Ober-/Untergrenze einstellen

1. Setzen Sie die Batterie (CR2032) ein und entfernen Sie sie wieder. Die negative Seite der
Batterie muss nach auRen zeigen (Abb. 1).

driicken ziehen
2. Das Display kann um 320° gedreht werden. Abb. 1

3.Tasten:

Langes Dricken: langer als 2 Sekunden; kurzes Dricken: weniger als 2 Sekunden

TOL---Durch kurzes Driicken gelangen Sie in den Toleranzmessmodus. In diesem Modus blinkt
" P"in der oberen rechten Ecke, wenn der Messwert grof3er als der obere Grenzwert ist, und
" <« " in der oberen linken Ecke blinkt, wenn der Messwert kleiner als der untere Grenzwert ist.
---Langes Dricken, um in den Toleranzeinstellungsmodus zu gelangen. " ¥ " erscheint und die
letzte Ziffer blinkt. Driicken Sie kurz die Taste ,ZERO", um die Ziffer zu positionieren. Die Ziffer
blinkt, wenn sie positioniert ist. Dricken Sie kurz die Taste ,in/mm®, um die Ziffer von 0 bis 9 zu
andern. Nachdem Sie den unteren Grenzwert eingestellt haben, dricken Sie kurz die Taste
"TOL"." A "erscheint und die letzte Ziffer blinkt. Stellen Sie den oberen Grenzwert wie den
unteren Grenzwert ein. Dricken Sie kurz die Taste "TOL", um die Einstellung abzuschlielen
und in den Toleranzmessmodus zu gelangen. Wenn der untere Grenzwert groRRer als der obere
Grenzwert ist, erscheint "EEE" und die Digitalanzeige wechselt automatisch wieder in den

Toleranzeinstellungsmodus.
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M---Durch kurzes Driicken erscheint "MAX"und das Gerat wechselt in den Modus zur Erfassung des
maximalen Messwerts. Durch erneutes kurzes Driicken erscheint "MIN"und das Geréat wechselt
in den Modus zur Erfassung des minimalen Messwerts. Durch drittes kurzes Driicken erscheint
"TIR"und das Gerat berechnet die Differenz zwischen dem maximalen und dem minimalen
Messwert einer Messung.

---Durch langes Driicken kann die Aufldsung des analogen Zeigers zwischen 0,001 mm, 0,002 mm,
0,004 mm, 0,01 mm im metrischen Modus oder 0,00005", 0,0001", 0,0002", 0,0005"im Zollmo-
dus geandert werden.
in/mm — Driicken Sie kurz, um zwischen Zoll- und metrischer Anzeige umzuschalten.

---Driicken Sie lange, um die Messrichtung zu &ndern. " A "erscheint, der Wert steigt, wenn sich
die Spindel nach oben bewegt. " ¥ "erscheint, der Wert sinkt, wenn sich die Spindel nach oben
bewegt.

ABS---. Kurzes Drucken fur Umschaltung zwischen absolutem und relativem Messmodus. Der
normale Modus ist der absolute Messmodus ("ABS" wird angezeigt). Durch kurzes Driicken der
Taste gelangen Sie an einem beliebigen Punkt in den relativen Messmodus (dieser Punkt wird
als "relativer Nullpunkt" bezeichnet), "ABS" verschwindet und der Messwert ist Null. In diesem
Modus ist der Messwert die Entfernung zum "relativen Nullpunkt".

Driicken Sie die Taste erneut, um zum absoluten Messmodus zurtickzukehren.

---Lange driicken, um in den Modus zum Einstellen des Anfangswerts zu gelangen. "SET" erscheint
und die letzte Ziffer blinkt. Driicken Sie kurz die Taste "ZERO", um die Ziffer zu positionieren. Die
Ziffer blinkt, wenn sie positioniert ist. Driicken Sie kurz die Taste "in/mm", um die Ziffer von 0 bis
9 zu andern. Driicken Sie lange auf die Taste "ABS", um den Einstellmodus zu verlassen.

ZERO---Wenn das Display eingeschaltet ist: Driicken Sie kurz, um den Anfangswert im absoluten
Messmodus anzuzeigen ("ABS"wird angezeigt); driicken Sie lange, um das Display auszus-
chalten.

---Wenn das Display ausgeschaltet ist: Driicken Sie kurz, um das Display einzuschalten.

Einstellung der Abschaltzeit:

Halten Sie nach dem Ausschalten die ABS-Taste gedriickt, driicken Sie kurz die ZERO-Taste, um
das Gerat einzuschalten. Nachdem "----"angezeigt wird, lassen Sie die

ABS-Taste los, um den Modus zur Einstellung der Abschaltzeit aufzurufen. Die Standardanzeige
lautet "6.0", was bedeutet, dass das Gerat

nach 6 Stunden im Standby-Modus automatisch abgeschaltet wird. Durch kurzes Dricken der
ABS-Taste kann der Wert geandert werden, wobei alle 0,5 Stunden zwischen 0 und 6 Stunden
gewechselt werden kann. Wenn die Anzeige "0.0"lautet, bedeutet dies, dass das Messgerat nicht
automatisch abgeschaltet wird.
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4. Die digitale Anzeige sollte zur Verwendung auf einer starren Halterung montiert werden.

5. Befestigung: Befestigen Sie den Schaft flr eine flache Rickseite der Messuhr. Bei einer Laschen-
rickseite kann die Messuhr durch Befestigen der Lasche oder des Schafts montiert werden.
Wenn die Messuhr durch Befestigen des Schafts montiert wird, wenden Sie bitte keine
Ubermafige Klemmkraft an, da dies die Bewegung der Spindel beeintrachtigen wirde.

6. Wahrend der Messung sollte die Spindel senkrecht zur Werkstiickoberflache stehen, da die
Messung sonst moglicherweise nicht korrekt ist.
Achtung: Bewegen Sie die Spindel nicht schnell und Gben Sie keine seitliche Kraft auf die Spindel
aus.

7. Olen Sie nach der Messung den Kontaktpunkt. Die Spindel darf nicht gedlt werden, da sonst die
Bewegung der Spindel nicht reibungslos verlauft.

8. Wenn die digitale Anzeige herunterfallt oder Sté3en ausgesetzt ist, Uberprifen Sie bitte vor der
Verwendung die Messgenauigkeit.

9. Optionales Zubehdér: SPC-Kabel (7302-, 7315-, 7305-), Rickseiten (7330-L5/F5), Kontaktpunkte
(Serie 6282).
Um genaue Messungen zu erhalten, muss der Kontaktpunkt entsprechend der Form des
Werkstlicks gewahlt werden. Bei der Messung von saulenférmigen Werkstlicken sollte eine
Messerspitze gewahlt werden, bei der Messung von kugelférmigen Werkstiicken eine flache
Spitze und bei der Messung von konkaven oder komplex geformten Werkstlicken eine Nadelspitze.

10. Eine Batterie reicht fur ein Jahr. Wenn nichts auf dem Display angezeigt wird oder die Ziffern
verschwommen sind, ist die Batteriespannung zu niedrig. Bitte ersetzen Sie die Batterie. Wenn
sich die Ziffern beim Driicken der Tasten oder beim Bewegen der Spindel nicht &ndern, nehmen
Sie die Batterie heraus und setzen Sie sie nach 1 Minute wieder ein. Wenn das Messgerat
langere Zeit nicht benutzt wird, entfernen Sie bitte die Batterie. Andernfalls kann Flissigkeit aus
der Batterie austreten und das Messgerat beschadigen.

11. Die Betriebstemperatur betragt 0-40°C/32-104°F, die relative Luftfeuchtigkeit sollte 80 % nicht
Uberschreiten.
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BETRIEBSANLEITUNG

Digitales Anzeigegerat

Vorsicht! Verhindern Sie, dass Flussigkeit in den Indikator gelangt und die

Elektronik beschadigt.
Auflésung:0.001mm/0.00005"
Code Bereich Genauigkeit | Hysterese ':\Aﬂz);gr(?;?t Bemerkung
2103-10F | 12.7mm/0.5" 5um 2um 1.5N flacher Ricken
2103-25F | 25.4mm/1" 5um 3um 2.2N flacher Riicken
2103-50F | 50.8mm/2" 6um 3um 2.5N flacher Riicken
2103-10 12.7mm/0.5" 5um 2um 1.5N zurickschlagen
2103-25 | 25.4mm/1" 5um 3um 2.2N zuriickschlagen
2103-50 | 50.8mm/2" 6um 3um 2.5N zurlickschlagen
2103-25P | 25.4mm/1" 5um 3um 2.2N flacher Riicken, mit Liftkappe
2103-50P | 50.8mm/2" 6um 3um 2.5N flacher Riicken, mit Liftkappe
Auflésung:0.01mm/0.0005"
Code Bereich Genauigkeit | Hysterese ll\\/lﬂae);g(?;?t Bemerkung
2104-10F | 12.7mm/0.5" 20pm 10pm 1.5N flacher Ruicken
2104-25F | 25.4mm/1" 20pm 10pm 2.2N flacher Ruicken
2104-50F | 50.8mm/2" 30um 10um 2.5N flacher Riicken
2104-10 12.7mm/0.5" 20um 10um 1.5N zurlckschlagen
2104-25 | 25.4mm/1" 20um 10um 2.2N zurlickschlagen
2104-50 | 50.8mm/2" 30um 10um 2.5N zurlickschlagen
2104-25P | 25.4mm/1" 20um 10pm 2.2N flacher Ruicken, mit Liftkappe
2104-50P | 50.8mm/2" 30um 10pm 2.5N flacher Rucken, mit Liftkappe

1-Kappe anheben
2-Batterieabdeckung

3-Taste "TOL"

4-LCD-Anzeige

5-Taste "in/mm"

6-"ABS"-Taste

7-Stiel (Durchmesser @8mm)

8-Eje

9-Kontaktstelle (Gewinde M2,5X0,45)
10-Taste "M"

11-USB-Datenausgabe

12-Taste "ZERO"

w N

©o N on

2103-10

9——

2104-25P
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Anzeige

1-Analoger Zeiger 1
2-Toleranzzeichen 2
3-Auflésung des analogen Zeigers 3
4-Metrischer Modus
5-Inch-Modus
6-Voreingestellter Modus
7-Absoluter Messmodus
8-Modus Toleranzmessung
9-Messrichtungsanzeiger 13
10-Differenz zwischen max. und min. Messwert

11-Mindestwert Spurmessung

12-Maximalwert Spurmessung

\_ 13-Obere/untere Toleranz einstellen Y,

1. Legen Sie die Batterie (CR2032) ein und nehmen Sie sie heraus; die negative Seite
der Batterie sollte nach aufden zeigen (Abb.1).

driicken pull
Abb. 1
2. Das Display kann um 320° gedreht werden.

3. Kndpfe:

Langes Druicken: langer als 2 Sekunden; kurzes Driicken: weniger als 2 Sekunden.
TOL---Kurz driicken, um den Toleranzmessmodus aufzurufen. Wenn der gemessene
Wert die obere Toleranz lberschreitet, blinkt das " »" in der oberen rechten Ecke.
Wenn der gemessene Wert die untere Toleranz Uberschreitet, blinkt das "«" in der
oberen linken Ecke. Driicken Sie kurz die Taste TOL, um den Toleranzmessmodus
zu verlassen.

---Driicken Sie die Taste lange, um den Toleranzeinstellungsmodus aufzurufen.
"TOL" und "V" erscheinen unten auf dem Display, und die letzte Ziffer des ange-
zeigten Wertes blinkt gleichzeitig; die untere Toleranz kann jetzt eingestellt werden.
Driicken Sie kurz die Taste in/mm, um den Wert des aktuell blinkenden Bits umzus-
chalten, driicken Sie kurz die Taste ZERO, um die Anzahl der Bits umzuschalten,
nachdem die Einstellung abgeschlossen ist, driicken Sie kurz die Taste TOL, um zu
speichern und zur nichsten Toleranzeinstellung Uberzugehen, gleichzeitig erscheinen
die Zeichen "TOL" und " A" unten auf dem Display, dann kann die obere Toleranz
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eingestellt werden, und die Einstellmethode ist die gleiche wie die der unteren Toleranz.
Wenn die untere Toleranz gréRer ist als die obere, zeigt das Display "EEE" an und
kehrt automatisch in den Toleranzeinstellungsmodus zurtick.

M---Kurzes Dricken, "MAX" erscheint, und es wird der Tracking-Maximum-Modus
aufgerufen. Nochmals kurz driicken, es erscheint "MIN" und der Modus flr die Nach-
fuhrung des Minimalwerts wird aktiviert. Driicken Sie M zum dritten Mal kurz, "TIR"
erscheint, und die Differenz zwischen dem maximalen und dem minimalen Messwert
wird verfolgt.

in/mm---Kurzes Drucken fur die Umrechnung metrisch/imperial.

---Lang dricken, um die Messrichtung zu andern. Wenn "A" fur die Einwarts-
messung angezeigt wird, driicken Sie die Spindel nach oben, um den Anzeigewert zu
erhéhen. Wenn bei der Messung nach aulien "V" angezeigt wird, driicken Sie die
Spindel nach oben, um den Anzeigewert zu verringern.

ABS---Kurz drlicken, um den absoluten/inkrementellen Messmodus zu andern. Der
absolute Messmodus ist der normale Messmodus und es wird "ABS" angezeigt.
Dricken Sie kurz an einem beliebigen Punkt (genannt "relativer Nullpunkt"), um in den
inkrementellen Messmodus zu wechseln, diesmal ist der Anzeigewert 0. Im inkremen-
tellen Messmodus ist der Anzeigewert der Abstand zwischen dem Messpunkt und
dem "relativen Nullpunkt". Driicken Sie erneut kurz, um in den absoluten Messmodus
zurlickzukehren.

---Lang drticken, um in den Modus zur Einstellung der Anfangswerte zu gelangen.
"SET" erscheint und die letzte Ziffer des Anzeigewerts blinkt, zu diesem Zeitpunkt
driicken Sie kurz die in/mm-Taste, um den Wert der aktuell blinkenden Ziffer zu
andern, driicken Sie kurz die ZERO-Taste, um die Anzahl der blinkenden Ziffern zu
andern, nachdem die Einstellung abgeschlossen ist, driicken Sie lange die ABS-Taste
zum Speichern.

ZERO---Einschaltzustand: kurz driicken, um den Anfangswert im absoluten Messmodus
anzuzeigen (Anzeige des Zeichens "ABS"); lang driicken, um das Gerat auszus-
chalten.

---Ausgeschalteter Zustand: Kurz driicken, um das Gerat einzuschalten.

Falsche Abschaltfunktion:Mantenga pulsado el botén CERO para apagar la pantalla digital o déjelo sin pulsar
durante unas 2 horas para apagar la pantalla; se trata de un falso estado de desconexion en el que el valor
inicial y la tolerancia preajustada se conservan tras el reinicio.

Ajuste de la conmutacion de alta y baja frecuencia

Después de apagar, pulse y mantenga pulsado el botén in/mm, pulse el botén ZERO para encender la
pantalla digital, suelte el boton para entrar en el modo de ajuste de alta y baja frecuencia, pulse el botén
in/mm para ajustar el modo de conmutacion.

Cuando se muestra "Fr-on", significa que la funcién de cambio automatico de frecuencia se abrira, y cambiara
automaticamente a baja frecuencia después de 3 segundos de no operacion del botén y la operacién del
husillo, y cambiara automaticamente a alta frecuencia si hay una operacion del botén o la operacién del

husillo. En este estado, es mas ahorrador de energia y adecuado para la medicion de rutina.
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Wenn "Fr-oF" angezeigt wird, bedeutet dies, dass die automatische Frequenzumschaltung ausgeschaltet ist
und der Sensor den Hochfrequenzstatus unverandert beibehalt. Driicken Sie kurz die ZERO-Taste, um die
Einstellung des Hoch- und Niederfrequenz-Umschaltmodus zu bestétigen und zu speichern und den
Arbeitszustand zu verlassen. In diesem Zustand ist der Stromverbrauch héher und die Batterielebensdauer
kirzer, was auf die Notwendigkeit einer schnellen Bewegung des Messstabs zuriickzufiihren ist.

Einstellung der Abschaltzeit:

Nach dem Ausschalten driicken und halten Sie die ABS-Taste, driicken Sie die ZERO-Taste, um das Gerat
einzuschalten, lassen Sie die Taste los, um die Abschaltzeit einzustellen, driicken Sie die ABS-Taste, um den
Wert umzuschalten, driicken Sie lange die ABS-Taste, um die einstellige und zehnstellige Zahl umzuschalten,
jede Stunde ein Schritt, die langste automatische Abschaltzeit ist 99 Stunden, zeigt '-99-". Hinweis: Die
Anzeige "-00-" bedeutet keine automatische Abschaltung, die Anzeige "-06-" bedeutet eine automatische
Abschaltzeit von 6 Stunden usw. Driicken Sie kurz die ZERO-Taste, um die eingestellte Zeit zu bestatigen und
zu speichern und den aktuellen Modus zu verlassen.

4

5.

1

1

. Der Digitalanzeiger sollte auf einer starren Halterung montiert werden, um ihn zu

benutzen.

Festklemmen: Festklemmen des Schafts bei Digitalanzeigen mit flachem Riicken. Bei

der Laschenrickseite kann die Digitalanzeige durch Festklemmen der Lasche oder

der Spindel montiert werden. Wenn die Digitalanzeige durch Festklemmen der

Spindel montiert wird, wenden Sie bitte keine UbermaRige Klemmkraft an, da dies die

Bewegung der Spindel beeintrachtigen wiirde.

. Wahrend der Messung sollte die Spindel senkrecht zur Werkstuickoberflache stehen,
da sonst die Messung mdglicherweise nicht korrekt ist.

Achtung: Bitte bewegen Sie die Spindel nicht schnell und iben Sie keine seitliche
Kraft auf die Spindel aus.

. Nach der Messung ist die Kontaktstelle zu 6len. Die Spindel sollte nicht gedlt werden,
da sonst die Bewegung der Spindel nicht reibungslos ist.

. Sollte die Digitalanzeige fallen oder erschuttert werden, tUberpriifen Sie bitte die Mess-
genauigkeit vor der Verwendung.

. Optionales Zubehor: SPC-Kabel, Riickwande, Kontaktstellen.

Um eine genaue Messung zu erhalten, ist es notwendig, den Kontaktpunkt entsprech-
end der Form des Werkstlicks zu wahlen. Bei der Messung eines saulenférmigen
Werkstlicks sollte die Messerspitze gewahlt werden, bei der Messung eines kugelfor-
migen Werkstuicks sollte die flache Spitze gewahlt werden, bei der Messung eines
konkaven oder komplex geformten Werkstlicks sollte die Nadelspitze gewahlt
werden.

0. Wenn das Batteriesymbol auf dem Display erscheint, ist die Batteriespannung zu
niedrig, bitte ersetzen Sie die Batterie. Wenn sich die Ziffern nicht andern, wenn die
Tasten gedrickt oder die Spindel bewegt wird, nehmen Sie die Batterie heraus und
legen Sie sie nach 1 Minute wieder ein. Wenn die Anzeige Uber einen langeren
Zeitraum nicht benutzt wird, nehmen Sie bitte die Batterie heraus. Andernfalls kann
Flussigkeit aus der Batterie austreten und das Anzeigegerat beschadigen.

1. Die Arbeitstemperatur betrégt 0-40°C/32-104°F, die relative Luftfeuchtigkeit sollte
80% nicht Uberschreiten.
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